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3.仕様

3-1 機械仕様 単位 Iun

項 目

テープル 作業面寸法 (長さX幅 ) 100X280
T溝寸法 (幅 Xtt X間隔) 18X3X80

左右移動距離 (X軸 ) 700

前後移動距離 (Y軸 ) 320
上下移動距離 (Z軸 ) 400

左右前後上下送 り速度 0-3, 0 0 0 mm/min

左右前後早送 り速度 5, 0 0 0 nlln/min

上下早送 り速度 3, 0 0 0 11n/min

最大積載重量 3 0 0 kg

主  軸 回転数 (無段)60HZ 8 5～ 3, 8 0 0 rPm

50HZ 8 0-3, 6 0 0 rPm

先端孔テーパー NST 40

上下移動距離 (手動 ,自動 ) 140
上下自動送 り (3段) 0。  0 3 5  0. 0 7  0。  1 4回/rev.

傾斜角度 (左右各 ) 90・

ラム前後移動距離 535
ラム旋回角度 」      360°
先端よリテープル上面までの距離 '     100～ 500

中心よリコラム摺動面までの距離 125～ 660
最大スラス ト荷重 2 5 0kg

最小指令単位 (X,Y,Z軸 ) 0。 001

位置検出方式 パルスコーダー,フィードバック

電 動 機 主 軸 2。 2 KW

テープル左右送 り 0. 5 KW
テープル前後送 り 0。 5 KW
テープル上下送り 1。 8 KW
切削油ポンプ 100W

摺動面給油用 3 W

所要電源容量 6 KVA
製品重量 2,700 kg

切削工具   工具のシャンク形状は、JIS B6102-1961を  |
標準としますが、引きネジは注文時に5/8-1lUNC  I

|

か、M16か 御指定願います。             |
未尾のツールシャンク寸法図を御参照願います。     |

|
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3-2 自動運転装置機能

様

x,Y:Zの 3軸

位置決め 同時 3軸

直線補間 同時 3軸

円弧補間 同時 2軸

o。 00111n

IS0840
04 N4 G2 X5。 3 Y5.3 Z5.3

15.3 J5.3 K5.3 P5。 3

L7 M2 F5.O Q5,3 R5。 3;

Fに続 く5桁の数字で送 り量 直接指定

o～ 200%(10%毎 )

DNC    ;DNC運 転

編集     ;プ ログラムの作成/編集

メモリ運転   ;プ ログラム運転

ジョグ送 り  ;0～ 181011n/min 16段

ステップ送 り ;0・ 0 0 1 1uln

ハンドル送 り ;1周 5m1/0,511n

G43～ 48
M981呼 出  lM
8KB (テ ープ長
オプション 64K
G71 G81～ 8

G00
G01
G02/03
G04
G06
G10
G17/18/19
G43～ 48

G90/91
G92
G28

99:復帰
15m相当)
B (150m相 当)
6

位置決め

直線補間

円弧補間 半径指令可
ドウエル

エラーデイテクトオフ位置決め

工具補正量書きかえ

平面指定

工具位置補正

アプソリュー ト/イ ンクリメンタル

座標系設定

原点復帰

最少設定単位

入カフォーマット

送 り機能

送 リオーバーライ

モード

工具位置補正

サププログラム

メモリ容量

固定サイクル

準備機能
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3-5姿 図
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