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1.2 仕様

機械本体

加工液供給装置

注)本仕様は、オプシヨン取付で変更される場合があります。
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EX30EEX22EEX8E
仕 様 項 目
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加工液ろ過方式
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1.3 据付

3.1 据付配置

各機器 (機械本体、加工液供給装置、電源制御装置、加工液温度制御装置)は据付配置図 (図 1.2～

図 1.20)に 従って正しく配置してください。 (据付場所、注意事項はEXシ リーズ取扱説明書

を参照ください。)

3.2 エアーエ事

加工槽昇降仕様では、標準仕様機に対してもエアー設備が必要です。

標準仕様機 ATC・ C軸付機

圧力
0.5～ 0,7MPa
(5～ 7kgf/cm2)

0,5-0,7MPa
(5～ 7kgf/cm2)

流量 27′/min以上 27′/min以 上
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