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2.仕 様

2.1 機械本体

機械部

α -lCα -OC
項 目

浸漬加工/フ ラ ッシング加工 (専用機あ り)加工方式

790× 730× 300 mm

(フ ラ ッシング加工時 )

790× 730× 275 mm
(浸 漬加工時 )

650× 420X180皿皿
(フ ラッシング加工時 )

650× 420X170 mm
(浸 漬加工時 )

浸漬加工機

830× 810× 300 mm680× 420X170 mmフラ ッシング加工機

最大工作物

寸法

1000 kg
ラ ッシング加工時 )(フ

800 kg
(浸 潰加工時 )

250 kg
(フ ラ ッシング加工時 )

165 kg
(浸 漬加工時 )

浸漬加工機

1000 kg250 kgフラ ッシング加工機

最大工作物

質量

520X370 mm320〉く220 皿皿テー プル ス トロー ク

300 皿皿180 mmZ軸 ス トロー ク

± 60× ±60 mmUV軸 ス トローク

FANUC ACサ ーボモータ  〔v2/2000FANUC ACサーボモータ  α1/8000X/Y軸

FANUC ACサーボモータ  α1/3000U/V軸
駆動モータ

900 mm/min最大テープル送 り速度

φO.1 ハツ 0。 3 mm使用 ワイヤ直径

200 - 2500 gワイヤ張力

0 ハツ 15 m/111 i nワイヤ送 り速度

0.0001 皿巴最小テープル移動量

±30° /80 mm標 準

±45° /40 mmオプシ ョン
最大テーパ角度

ダイスガイ ド (ク リアランス 5μ m)ヮィャガイ ド

6 kg最大 ワイヤ質量
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加工液処理装置

2.2 加工電源

項   目 α-OC α-lC

加工液 イオ ン交換水

タンク容量 390L 530L

ろ過流量 60L/min

ろ過精度 2～  10 μ皿

フィル タ 紙 フィルタ× 2

イオ ン交換

樹脂

標 準 10L× l

オプ シ ョン 10L X 2

加工液比抵抗制御 (1,0 20)X104 Ω ocm

外径寸法 1180× 940× 1200 mm 980× 1400X1200 皿皿

ヽ
｀

形式名 TR1000

電源回路方式 フル トランジスタパルス回路

:パ ルスモー ド Eタリア] 1～ 2,4(MF回 路付 き : 1～ 4)

nC/DC加 工 [タ リア] 0～ 1

負荷電圧 Eタァプ] 1～ 8

亀 圧
[夕

,ァプ] 3～ 18

[タ リア]時 間 1～ 16

6 - 300間

電 圧

[タ リア]

[タ リア] 2550
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2.3 制御装 置

仕様項 目 仕 様

制御軸
X・ Y・ U・ V(最 大同時 4軸 )
Z(オ プシ ョン)

最小設定単位 0.0001 mm

最小移動単位 0.0001 mm

補 間 直線・ 円弧

最大指令値 ± 9999。 9999 mm

位置指令方式 アブソ リュー ト (絶 対値 )・ イ ンクレメンタル (相 対値 )併 用

表示装置 9.5イ ンチ液晶カラーディスプ レイ

位置表示

4 車由荘美 X・ Y・ U・ V同 時 4軸 表示

電動 Z軸付 き機 X・ Y・ U・ V・ Z同 時 5軸 表示

テープ記憶編集長 1000 m

リーダパ ンチャインタフェース RS-232-C

図形拡大率 0.001～ 99.999倍

図形回転角 ± 860.00000°

ミラーイ メー ジ X・ Y各軸独立

テープコー ド ISO・ EIA自 動切 り換え

送 り速度

早送 り

切削送 り

手動送 り

900 mm/min
O.0001～ 50 mm/min
100,200,300 mm/min

オ フセ ッ ト ± 99.9999 mm

自動位置 出 し・後退制御・ 回転 コピー・ 逆行 コピー・拡大縮小 コピー・ ミラー
コピー・ 回転繰 り返

しコピー・ リ トレース・サ ブプログラム・ 手動データ入力
。加工開始点復帰・ 手動原点復帰・加工

中断点復帰・ ドライラン・ シングルブロ ック
。マシンロ ック °加工長表示・ 軸切換・オプシ ョナル

ブロ ックスキ ップ・オプシ ョナルス トップ 。図形回転・ スケー リング・ ミラーイメージ・周長計算

・実加工速度表示・診断機能・ 加工再開機能・ 操作機歴機能・ アラ
ーム履歴機能

-10-



制御装置

加工槽

ヮイヤ回収箱

XY軸機械部

UV軸機械部

図3.1.2 α~lCの 各部の名称

加工液冷却装置(ク ーラ)

加工液処理装置(タ ンク)

Z軸スライダ
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